
費
　
　
　
目

工
　
　
　
　
種

種
　
　
　
　
別

細
　
　
　
　
別

単
位

単
　
　
　
価

金
　
　
　
　
額

本
工
事
費

機
械
設
備
工
事

式
1
 0

設
計
書

電
気
設
備
工
事

式
1
 0

設
計
書

消
費
税
等
相
当
額

合
計
(工
事
価
格
)

本
　
　
工
　
　
事
　
　
費
　
　
内
　
　
訳
　
　
表

摘
　
　
　
　
　
　
　
要

数
　
量

消
費
税
等
相
当
額

式
1
 0

本
工
事
費
計

計
(消
費
税
等
相
当
額
)



設
　

　
　

　
　

計
　

　
　

　
　

書

： ：
亀

山
市

 白
木

町
 地

内

円
也

円
也

機
械

設
備

工
事

工
事

価
格

消
費

税
相

当
額

工 　 事 　 概 　 要

工
事

名

工
事

場
所



工
　

事
　

費
　

総
　

括
　

表
(機

械
設

備
工

事
)

変
　

　
　

更
　

　
　

前
変

　
　

　
更

　
　

　
後

数
量

単
価

金
額

数
量

単
価

金
額

機
器

費
式

1
第

１
号

内
訳

書

直
接

工
事

費
材

料
費

直
接

材
料

費
式

1
第

２
号

内
訳

書

補
助

材
料

費
式

1

計

労
務

費
一

般
労

務
費

式
1

第
３

号
内

訳
書

機
械

設
備

据
付

労
務

費
式

1
第

４
号

内
訳

書

計

複
合

工
費

式
1

第
５

号
内

訳
書

直
接

経
費

機
械

経
費

式
1

総
合

試
運

転
費

式
1

計

仮
設

費
式

1

直
接

工
事

費
計

備
　

　
　

考
費

目
工

種
種

　
　

別
単

位



工
　

事
　

費
　

総
　

括
　

表
(機

械
設

備
工

事
)

変
　

　
　

更
　

　
　

前
変

　
　

　
更

　
　

　
後

数
量

単
価

金
額

数
量

単
価

金
額

間
接

工
事

費
共

通
仮

設
費

共
通

仮
設

費
(率

)
式

1

計

現
場

管
理

費
式

1

据
付

間
接

費
式

1

間
接

工
事

費
計

据
付

工
事

原
価

設
計

技
術

費
式

1

工
事

原
価

一
般

管
理

費
式

1

工
事

価
格

費
目

工
種

種
　

　
別

単
位

備
　

　
　

考



第
１

号
 内

 訳
 書

機
器

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

推
定

末
端

圧
力

一
定

3
台

ﾛ
ｰ

ﾃ
ｰ

ｼ
ｮﾝ

・
2
台

並
列

加
圧

給
水

ユ
ニ

ッ
ト

0
.7

6
 

/
m

in
×

4
0
ｍ

×
5
.5

kW
台

1

立
形

プ
ラ

ダ
式

 2
0
0
L

補
助

圧
力

水
槽

φ
6
0
0
×

1
1
6
0
H

,0
.7

8
M

P
a

台
1

床
排

水
自

動
形

(残
水

排
水

用
)

水
中

ポ
ン

プ
φ

5
0
×

0
.4

5
kW

-
A

C
1
0
0
V

台
1

製
作

管
類

式
1

第
１

-
１

号
内

訳
書

計

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



第
１

-
１

号
 内

 訳
 書

製
作

管
類

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

前
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

P
L
P

1
5
0
A

 (
1
0
kF

)

両
Ｆ

直
管

L
=
7
0
0
 ｽ

ﾃ
ｨﾌ

ﾅ
ｰ

付
本

2
 

P
L
P

1
5
0
A

×
9
0
ﾟ 
(1

0
kF

)

両
Ｆ

曲
管

L
=
1
,1

5
0
×

2
4
0

本
1
 

P
L
P

1
5
0
A

×
9
0
ﾟ 
(1

0
kF

)

両
Ｆ

曲
管

L
=
2
9
0
×

2
4
0

本
1
 

P
L
P

1
5
0
A

×
8
0
A

 (
1
0
kF

)

５
Ｆ

ヘ
ッ

ダ
ー

管
L
=
1
,2

6
0
 I
=
2
0
0
×

3
本

1
 

P
L
P

8
0
A

×
9
0
ﾟ 
(1

0
kF

)

両
Ｆ

曲
管

L
=
2
7
0
×

2
0
0

本
3
 

P
L
P

8
0
A

×
6
5
A

 (
1
0
kF

)

両
Ｆ

違
径

管
L
=
3
2
5
 (

偏
心

)
本

3
 

P
L
P

1
0
0
A

×
9
0
ﾟ 
(1

0
kF

)

両
Ｆ

曲
管

 (
3
2
A

F
取

出
付

)
L
=
4
5
0
×

5
7
5
 (

3
2
A

F
取

出
付

)
本

1
 

P
L
P

1
0
0
A

×
9
0
ﾟ 
(1

0
kF

)

両
Ｆ

曲
管

L
=
1
6
0
×

3
0
0

本
1
 

P
L
P

1
0
0
A

×
1
0
0
A

 (
1
0
kF

)

３
Ｆ

Ｔ
字

管
L
=
6
7
0
,I
=
2
5
0

本
1
 

P
L
P

1
0
0
A

×
9
0
ﾟ 
(1

0
kF

)

両
Ｆ

曲
管

 (
2
5
A

F
取

出
付

)
L
=
3
0
0
×

4
2
0
 (

2
5
A

F
取

出
付

)
本

1
 

P
L
P

1
0
0
A

 (
1
0
kF

)

両
Ｆ

直
管

L
=
2
0
0

本
1
 

P
L
P

1
0
0
A

 (
1
0
kF

)

両
Ｆ

直
管

L
=
3
5
0

本
2
 

P
L
P

1
5
0
A

×
1
0
0
A

 (
3
2
A

F
取

出
付

)

 4
F
ヘ

ッ
ダ

ー
管

(3
2
A

F
取

出
付

)L
=
8
5
0
,I
=
2
0
0
×

2
本

1
 

P
L
P

1
5
0
A

 (
1
0
kF

)

両
Ｆ

直
管

L
=
6
0
0

本
1
 

P
L
P

1
5
0
A

×
9
0
ﾟ 
(1

0
kF

×
N

S
)

片
Ｆ

片
挿

し
曲

管
L
=
5
0
0
×

1
,2

8
5
(挿

し
口

)
本

1
 

P
L
P

1
0
0
A

×
9
0
ﾟ 
(1

0
kF

)

両
Ｆ

曲
管

L
=
2
3
0
×

3
0
0

本
1
 

名
　

　
　

　
称

工
 種

摘
　

　
　

　
要

単
位

形
 状

 寸
 法



第
１

-
１

号
 内

 訳
 書

製
作

管
類

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

前
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

P
L
P

1
0
0
A

×
1
0
0
A

×
8
0
A

 (
1
0
kF

)

３
Ｆ

違
径

Ｔ
字

管
L
=
5
7
0
,I
=
2
8
0

本
1
 

P
L
P

8
0
A

 (
1
0
kF

)

両
Ｆ

直
管

L
=
2
,5

3
0

本
1
 

P
L
P

8
0
A

×
5
0
A

 (
1
0
kF

)

３
Ｆ

違
径

Ｔ
字

管
L
=
8
7
0
,I
=
2
0
0

本
1
 

P
L
P

8
0
A

 (
1
0
kF

)

両
Ｆ

直
管

L
=
5
8
0

本
1
 

P
L
P

8
0
A

×
9
0
ﾟ 
(1

0
kF

)

両
Ｆ

曲
管

L
=
1
2
0
×

7
2
5

本
1
 

P
L
P

8
0
A

×
9
0
ﾟ(
1
0
kF

×
上

水
F
)

両
Ｆ

曲
管

L
=
1
2
0
×

1
2
0

本
1
 

P
L
P

5
0
A

×
9
0
ﾟ 
(1

0
kF

)

両
Ｆ

曲
管

 (
2
5
A

F
取

出
付

)
L
=
1
7
0
×

1
5
0
 (

2
5
A

F
取

出
付

)
本

1
 

S
U

S
3
0
4

配
管

支
持

金
具

Ａ
1
5
0
A

 床
H

=
6
0
0
(P

C
)

組
1
 

S
U

S
3
0
4

配
管

支
持

金
具

Ｂ
1
5
0
A

 床
H

=
3
0
0
(P

C
)

組
2
 

S
U

S
3
0
4

配
管

支
持

金
具

Ｃ
1
0
0
A

 床
H

=
2
0
0
(P

C
)

組
7
 

S
U

S
3
0
4

配
管

支
持

金
具

Ｄ
8
0
A

  
床

H
=
3
7
0
(P

C
)

組
3
 

S
U

S
3
0
4

配
管

支
持

金
具

Ｅ
8
0
A

  
床

H
=
2
0
0
(P

C
)

組
3
 

S
U

S
3
0
4

配
管

支
持

金
具

Ｆ
5
0
A

 床
H

=
2
0
0
(P

C
)

組
2

計

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



第
２

号
 内

 訳
 書

直
接

材
料

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

F
C

D
ﾌ
ﾗ
ﾝ

ｼ
ﾞ

1
0
0
A

 (
1
0
kF

)

両
Ｆ

ゴ
ム

フ
レ

キ
L
=
1
5
0

本
1
 

F
C

D
ﾌ
ﾗ
ﾝ

ｼ
ﾞ

6
5
A

 (
1
0
kF

)

両
Ｆ

ゴ
ム

フ
レ

キ
L
=
1
5
0
　

埋
ゴ

ム
本

3
 

F
C

D
ﾌ
ﾗ
ﾝ

ｼ
ﾞ

5
0
A

 (
1
0
kF

)

両
Ｆ

ゴ
ム

フ
レ

キ
L
=
1
5
0

本
1
 

P
L
P

ラ
ッ

パ
口

φ
1
5
0
×

1
0
kF

個
2
 

ｽ
ﾃ

ﾝ
ﾚ
ｽ
製

外
ﾈ

ｼ
ﾞ丸

ﾊ
ﾝ

ﾄﾞ
ﾙ

式

手
動

仕
切

弁
φ

1
5
0
×

1
0
kF

基
2
 

ｽ
ﾃ

ﾝ
ﾚ
ｽ
製

外
ﾈ

ｼ
ﾞ丸

ﾊ
ﾝ

ﾄﾞ
ﾙ

式

手
動

仕
切

弁
φ

1
0
0
×

1
0
kF

基
3
 

ｽ
ﾃ

ﾝ
ﾚ
ｽ
製

外
ﾈ

ｼ
ﾞ丸

ﾊ
ﾝ

ﾄﾞ
ﾙ

式

手
動

仕
切

弁
φ

8
0
×

1
0
kF

基
4
 

ｽ
ﾃ

ﾝ
ﾚ
ｽ
製

外
ﾈ

ｼ
ﾞ丸

ﾊ
ﾝ

ﾄﾞ
ﾙ

式

手
動

仕
切

弁
φ

5
0
×

1
0
kF

基
1
 

ｽ
ﾃ

ﾝ
ﾚ
ｽ
製

φ
2
5
×

1
0
k

小
型

急
排

空
気

弁
φ

3
2
 補

修
ｺ
ｯ
ｸ
付

基
2
 

P
L
P

フ
ラ

ン
ジ

蓋
φ

1
5
0
×

1
0
k

枚
1
 

S
U

S
-B

T
･N

､P
/K

フ
ラ

ン
ジ

継
手

材
φ

1
5
0
×

1
0
k

組
11

 

S
U

S
-B

T
･N

､P
/K

フ
ラ

ン
ジ

継
手

材
φ

1
0
0
×

1
0
k

組
12

 

S
U

S
-B

T
･N

､P
/K

フ
ラ

ン
ジ

継
手

材
φ

8
0
×

1
0
k

組
1
5
 

S
U

S
-B

T
･N

､P
/K

フ
ラ

ン
ジ

継
手

材
φ

6
5
×

1
0
k

組
6
 

S
U

S
-B

T
･N

､P
/K

フ
ラ

ン
ジ

継
手

材
φ

5
0
×

1
0
k

組
4
 

名
　

　
　

　
称

工
 種

摘
　

　
　

　
要

単
位

形
 状

 寸
 法



第
２

号
 内

 訳
 書

直
接

材
料

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

ス
テ

ン
レ

ス
S
C

S
1
3
(S

U
S
3
0
4
)

相
フ

ラ
ン

ジ
φ

6
5
×

1
0
k

枚
3

ス
テ

ン
レ

ス
S
C

S
1
3
(S

U
S
3
0
4
)

G
 角

ニ
ッ

プ
ル

6
5
A

個
4

ス
テ

ン
レ

ス
S
C

S
1
3
(S

U
S
3
0
4
)

G
 角

ニ
ッ

プ
ル

1
5
A

個
3
 

ス
テ

ン
レ

ス
S
C

S
1
3
(S

U
S
3
0
4
)

G
 エ

ル
ボ

1
5
A

×
9
0
ﾟ

個
2
 

ス
テ

ン
レ

ス
S
C

S
1
3
(S

U
S
3
0
4
)

G
 ブ

ッ
シ

ン
グ

2
5
A

×
1
5
A

個
2
 

ス
テ

ン
レ

ス
S
C

S
1
3
(S

U
S
3
0
4
)

G
 ボ

ー
ル

弁
1
5
A

個
2
 

S
U

S
3
0
4
-
2
0
s

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

管
5
0
A

ｍ
1
.6

 

ス
テ

ン
レ

ス
S
C

S
1
3
(S

U
S
3
0
4
)

G
 エ

ル
ボ

5
0
A

×
9
0
ﾟ

個
3
 

ス
テ

ン
レ

ス
S
C

S
1
3
(S

U
S
3
0
4
)

G
 角

ニ
ッ

プ
ル

5
0
A

個
3
 

ス
テ

ン
レ

ス
S
C

S
1
3
(S

U
S
3
0
4
)

G
 ユ

ニ
オ

ン
5
0
A

個
1
 

ス
テ

ン
レ

ス
S
C

S
1
3
(S

U
S
3
0
4
)

G
 チ

ェ
ッ

キ
弁

5
0
A

 ス
イ

ン
グ

式
個

1
 

ス
テ

ン
レ

ス
S
C

S
1
3
(S

U
S
3
0
4
)

相
フ

ラ
ン

ジ
φ

5
0
×

1
0
k

枚
1
 

コ
ー

ン
ス

リ
ー

ブ
φ

3
0
0

ｍ
0
.8

 

コ
ー

ン
ス

リ
ー

ブ
φ

2
0
0

ｍ
0
.2

 

コ
ー

ン
ス

リ
ー

ブ
φ

1
5
0

ｍ
0
.2

 

単
位

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法



第
２

号
 内

 訳
 書

直
接

材
料

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

計

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位

摘
　

　
　

　
要



第
３

号
 内

 訳
 書

一
般

労
務

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

配
管

工
人

普
通

作
業

員
人

設
備

機
械

工
人

左
官

人

計

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



第
４

号
 内

 訳
 書

機
械

設
備

据
付

労
務

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

機
械

設
備

据
付

工
人

計

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



第
５

号
 内

 訳
 書

複
合

工
費

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

前
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

弁
基

礎

コ
ン

ク
リ
ー

ト
1
8
-
8
-
2
5
B

B
 

0
.1

 

型
枠

無
筋

㎡
0
.5

 

モ
ル

タ
ル

仕
上

t=
2
cm

程
度

㎡
0
.8

モ
ル

タ
ル

充
填

無
収

縮
ﾘｯ

ﾄﾙ
5
2
.5

 

計

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



設
　

　
　

　
　

計
　

　
　

　
　

書

： ：
亀

山
市

 白
木

町
 地

内

円
也

円
也

工 　 事 　 概 　 要

工
事

名

工
事

場
所

消
費

税
相

当
額

電
気

設
備

工
事

工
事

価
格



工
　

事
　

費
　

総
　

括
　

表
（電

気
設

備
工

事
）　

変
　

　
　

更
　

　
　

前
変

　
　

　
更

　
　

　
後

数
量

単
価

金
額

数
量

単
価

金
額

機
器

費
式

1
第

６
号

内
訳

書

直
接

工
事

費
材

料
費

直
接

材
料

費
式

1
第

７
号

内
訳

書

補
助

材
料

費
式

1

計

労
務

費
一

般
労

務
費

式
1

第
８

号
内

訳
書

技
術

労
務

費

（据
付

）
式

1
第

９
号

内
訳

書

技
術

労
務

費

式
1

第
10

号
内

訳
書

計

複
合

工
費

式
1

第
1
1
号

内
訳

書

直
接

経
費

機
械

経
費

式
1

総
合

試
運

転
費

式
1

計

仮
設

費
式

1

直
接

工
事

費
計

（
単

体
調

整
･組

合
せ

試
験

）

備
　

　
　

考
種

　
　

別
費

目
工

種
単

位



工
　

事
　

費
　

総
　

括
　

表
（電

気
設

備
工

事
）　

変
　

　
　

更
　

　
　

前
変

　
　

　
更

　
　

　
後

数
量

単
価

金
額

数
量

単
価

金
額

間
接

工
事

費
共

通
仮

設
費

共
通

仮
設

費
(率

)
式

1

計

現
場

管
理

費
式

1

据
付

（技
術

者
）

据
付

間
接

費
間

接
費

式
1

据
付

（
機

器
）

間
接

費
式

1

計

間
接

工
事

費
計

据
付

工
事

原
価

設
計

技
術

費
式

1

工
事

原
価

一
般

管
理

費
式

1

工
事

価
格

備
　

　
　

考
種

　
　

別
単

位
費

目
工

種



第
６

号
 内

 訳
 書

機
器

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

屋
内

自
立

形

電
源

計
装

盤
計

装
電

源
･U

P
S
共

面
1

屋
外

灯
ｽ
ｲ
ｯ
ﾁ

付
S
U

S
製

 屋
外

装
柱

形

引
込

開
閉

器
盤

2
回

路
用

,避
雷

器
付

面
1

電
話

保
安

器
箱

S
U

S
製

 屋
外

装
柱

形
面

1

A
N

4
量

(m
ax

6
量

)

テ
レ

メ
ー

タ
装

置
S
V

5
2
点

(m
ax

6
4
点

)
対

1

配
水

池
水

位
計

装
投

込
式

ﾙ
ｰ

ﾌ
ﾟ

1

高
感

度
型

配
水

流
量

計
装

φ
1
0
0
 電

磁
(2

線
式

)
ﾙ

ｰ
ﾌ
ﾟ

1

配
水

圧
力

計
装

小
型

ｾ
ﾝ

ｻ
ｰ

ﾙ
ｰ

ﾌ
ﾟ

1

簡
易

ポ
ー

ル
ス

タ
ン

ド

残
塩

計
装

無
試

薬
遊

離
塩

素
計

ﾙ
ｰ

ﾌ
ﾟ

1

水
中

電
極

吊
下

形

配
水

池
電

極
5
P
 付

属
材

共
組

1

中
央

屋
内

壁
掛

形

計
装

監
視

盤
計

装
電

源
･記

録
計

共
面

1

燃
料

ﾀ
ﾝ

ｸ
1
9
0
L
搭

載
ﾗ
ｼ

ﾞｪ
ｰ

ﾀ
低

騒
音

型

パ
ッ

ケ
ー

ジ
発

電
装

置
2
2
0
V

-
3
7
.5

kV
A

-
8
5
d
B

台
1

φ
5
0
0
有

圧
扇

給
気

フ
ァ

ン
付

属
品

ｳ
ｪ
ｻ

ﾞｶ
ﾊ

ﾞｰ
等

含
台

1

計

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



第
７

号
 内

 訳
 書

直
接

材
料

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

電
線

類
6
0
0
V

 C
E
  

2
2
sq

 -
 3

c
ｍ

2
3
.0

電
線

類
6
0
0
V

 C
E
  

1
4
sq

 -
 3

c
ｍ

5
.2

電
線

類
6
0
0
V

 C
E
 5

.5
sq

 -
 2

c
ｍ

2
2
.3

電
線

類
6
0
0
V

 C
E
 3

.5
sq

 -
 2

c
ｍ

1
2
.5

電
線

類
6
0
0
V

 C
E
  

 2
sq

 -
 3

c
ｍ

6
.6

電
線

類
6
0
0
V

 C
E
  

 2
sq

 -
 2

c
ｍ

1
2
.4

電
線

類
V

V
-
R
  

  
2
2
sq

 -
 3

c
ｍ

7
.0

電
線

類
V

V
-
R
  

 5
.5

sq
 -

 2
c

ｍ
6
.5

電
線

類
C

E
E
  

  
  

2
sq

 -
1
0
c

ｍ
6
.1

電
線

類
C

E
E
  

  
  

2
sq

 -
 6

c
ｍ

1
2
.5

電
線

類
C

E
E
  

  
  

2
sq

 -
 5

c
ｍ

1
6
.3

電
線

類
C

E
E
-
S
  

  
2
sq

 -
 3

c
ｍ

2
0
.7

電
線

類
C

E
E
-
S
  

  
2
sq

 -
 2

c
ｍ

8
.7

電
線

類
C

E
E
-
S
 1

.2
5
sq

 -
 4

c
ｍ

4
.4

電
線

類
F
C

P
E
V

  
0
.9

m
m

 -
 1

p
ｍ

1
7
.5

名
　

　
　

　
称

工
 種

摘
　

　
　

　
要

単
位

形
 状

 寸
 法



第
７

号
 内

 訳
 書

直
接

材
料

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

電
線

類
IE

  
  

  
1
4
sq

ｍ
1
4
.9

 

電
線

類
IE

  
  

  
 8

sq
ｍ

1
4
.7

 

電
線

類
IE

  
  

 5
.5

sq
ｍ

1
.9

 

電
線

類
IE

  
  

 3
.5

sq
ｍ

6
.8

 

電
線

類
IE

  
  

  
 2

sq
ｍ

2
3
.4

 

電
線

類
付

属
材

料
式

1
 

電
線

管
類

H
IV

E
  

1
6

ｍ
1
1
.2

 

電
線

管
類

P
E
  

  
4
2

ｍ
1
4
.7

 

電
線

管
類

P
E
  

  
3
6

ｍ
1
0
.6

 

電
線

管
類

P
E
  

  
2
8

ｍ
3
0
.8

電
線

管
類

P
E
  

  
2
2

ｍ
5
4
.7

 

電
線

管
類

P
E
  

  
1
6

ｍ
4
.2

 

電
線

管
類

付
属

材
料

式
1
 

難
燃

性

波
付

硬
質

ﾎ
ﾟﾘ

ｴ
ﾁ

ﾚ
ﾝ

管
F
E
P
  

 5
0

ｍ
5
.6

 

難
燃

性

波
付

硬
質

ﾎ
ﾟﾘ

ｴ
ﾁ

ﾚ
ﾝ

管
F
E
P
  

 4
0

ｍ
8
.5

 

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位

摘
　

　
　

　
要



第
７

号
 内

 訳
 書

直
接

材
料

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

難
燃

性

波
付

硬
質

ﾎ
ﾟﾘ

ｴ
ﾁ

ﾚ
ﾝ

管
F
E
P
  

 3
0

ｍ
1
6
.9

F
E
P
 異

種
管

接
続

材
難

燃
 F

E
P
 5

0
個

2
 

F
E
P
 異

種
管

接
続

材
難

燃
 F

E
P
 4

0
個

2
 

F
E
P
 異

種
管

接
続

材
難

燃
 F

E
P
 3

0
個

4
 

S
U

S

プ
ル

ボ
ッ

ク
ス

2
5
0
×

2
5
0
×

2
0
0
w
p

個
1
 

S
U

S

プ
ル

ボ
ッ

ク
ス

2
0
0
×

2
0
0
×

1
5
0
w
p

個
3
 

S
U

S

プ
ル

ボ
ッ

ク
ス

2
0
0
×

2
0
0
×

1
5
0

個
5
 

ﾘｰ
ﾄﾞ

端
子

共

連
結

式
接

地
棒

φ
1
4
×

1
5
0
0
L
-
2
連

結
組

1
 

ﾘｰ
ﾄﾞ

端
子

共

連
結

式
接

地
棒

φ
1
0
×

1
5
0
0
L
-
2
連

結
組

2
 

黄
銅

ﾛ
ｳ
付

、
ﾘｰ

ﾄﾞ
線

付

接
地

極
銅

板
9
0
0
×

9
0
0
×

1
.5

t
枚

1
 

S
U

S
製

接
地

極
埋

設
標

示
板

1
4
0
×

9
0
×

1
.0

t
枚

3
 

ｺ
ﾝ

ｸ
ﾘｰ

ﾄ柱
用

接
地

極
埋

設
表

示
板

1
0
型

 ﾊ
ﾞﾝ

ﾄﾞ
付

組
1
 

ケ
ー

ブ
ル

ﾎ
ﾟﾘ

ｴ
ﾁ

ﾚ
ﾝ

ｸ
ﾛ
ｽ

埋
設

標
識

シ
ー

ト
B

1
5
0
、

2
倍

ｍ
1
1
.3

 

コ
ン

ク
リ

ー
ト
柱

8
-
1
4
-
2
.0

本
1
 

低
圧

用
ラ

ッ
ク

個
2

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



第
７

号
 内

 訳
 書

直
接

材
料

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

多
溝

が
い

し
個

1
 

低
圧

引
留

が
い

し
個

1
 

自
在

バ
ン

ド
IB

T
-
2
0
6

個
6
 

自
在

バ
ン

ド
IB

T
-
2
0
8

個
6
 

自
動

点
滅

器
内

蔵

装
柱

形
防

犯
灯

ｴ
ﾊ

ﾞｰ
ﾗ
ｲ
ﾄ5

0
相

当
,低

誘
虫

組
1
 

コ
ー

ン
ス

リ
ー

ブ
φ

1
5
0

ｍ
0
.4

 

配
管

用
炭

素
鋼

鋼
管

S
G

P
(黒

) 
 8

0
A

ｍ
2
.9

 

同
上

小
配

管
付

属
材

料
式

1
 

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

管
S
U

S
3
0
4
-
1
0
s 

8
0
A

ｍ
1
.1

 

同
上

小
配

管
付

属
材

料
式

1
 

排
気

フ
レ

キ
φ

8
0
×

1
5
0
L

本
1
 

エ
キ

ス
パ

ン
シ

ョ
ン

5
1
0
×

5
1
0
 L

=
2
0
0

個
1
 

床
サ

ポ
ー

ト
付

ダ
ク

ト
（
直

）
t1

.6
、

5
1
0
×

5
1
0
 L

=
8
5
0

個
1
 

S
U

S
給

排
気

形

屋
外

フ
ー

ド
ｳ
ｪ
ｻ

ﾞｰ
ｶ
ﾊ

ﾞｰ
(防

鳥
網

付
)

個
1
 

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



第
７

号
 内

 訳
 書

直
接

材
料

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

計

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



第
８

号
 内

 訳
 書

一
般

労
務

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

電
工

(電
気

設
備

)
人

普
通
作
業
員

(電
気

設
備

)
人

左
官

(電
気

設
備

)
人

電
工

(発
電

設
備

)
人

配
管

工
(発

電
設

備
)

人

設
備

機
械

工
(発

電
設

備
)

人

計

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



第
９

号
 内

 訳
 書

技
術

労
務

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

技
 術

 者
(据

付
工

；
電

気
設

備
)

人

技
 術

 者
(据

付
工

；
発

電
設

備
)

人

計

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



第
1
0
号

 内
 訳

 書
技

術
労

務
費

(単
体

調
整

･組
合

せ
試

験
）

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

前
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

技
 術

 者
(単

体
調

整
；
電

気
設

備
)

人

技
 術

 者
(組

合
試

験
；
電

気
設

備
)

人

技
 術

 者
(組

合
試

験
；
発

電
設

備
)

人

計

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



第
1
1
号

 内
 訳

 書
複

合
工

費
変

　
　

　
　

更
　

　
　

　
前

変
　

　
　

　
更

　
　

　
　

後

数
　

量
単

　
　

価
金

　
　

額
数

　
量

単
　

　
価

金
　

　
額

基
礎

砕
石

R
C

-
4
0
、

t=
1
0
cm

㎡
0
.3

コ
ン

ク
リ

ー
ト

1
8
-
8
-
2
5
B

B
 

0
.2

型
枠

無
筋

㎡
1
.2

掘
削

B
H

0
.2

8
m

3
 

2

埋
戻

在
来

土
 

2

モ
ル

タ
ル

充
填

無
収

縮
ﾘｯ

ﾄﾙ
6
.7

ﾛ
ｯ
ｸ
ｳ
ｰ

ﾙ
保

温
筒

断
熱

施
工

8
0
A

-
4
0
,S

U
S
鋼

板
仕

上
ｍ

3
.1

計

摘
　

　
　

　
要

工
 種

名
　

　
　

　
称

形
 状

 寸
 法

単
位



 数
　
量
　
計
　
算
　
書
 

【
亀
山
･関
テ
ク
ノ
ヒ
ル
ズ
加
圧
ポ
ン
プ
施
設
機
械
・
電
気
設
備
工
事
】



 機
器
・
直
接
材
料
・
複
合
工
費
 

( 
1 
／
 4
 )

(1
)
機
器
品
目

推
定
末
端
圧
力
一
定

3台
ﾛｰ
ﾃｰ
ｼｮ
ﾝ・
2台
並
列

設
定
水
頭
39
ｍ

1
 
加
圧
給
水
ユ
ニ
ッ
ト

0.
76
 
/m
in
×
40
ｍ
×
5.
5k

台
1.
0
バ
ッ
ク
ア
ッ
プ
回
路
付

立
形
プ
ラ
ダ
式
 2
00
L

2
 
補
助
圧
力
水
槽

φ
60
0×
11
60
H,
0.
78
MP
a

槽
1.
0
接
続
SU
S5
0A
×
10
kF

床
排
水

自
動
形
(残
水
排
水
用
)

3
 
水
中
ポ
ン
プ

φ
50
×
0.
45
kW
-A
C1
00
V

台
1.
0
接
続
50
A(
ね
じ
込
)

機
器

名
称

形
状

寸
法

単
位

単
位

形
状

寸
法

数
量

備
考

数
量

備
考



 機
器
・
直
接
材
料
・
複
合
工
費
 

( 
2 
／
 4
 )

(1
)
機
器
品
目

（
製
作
品
）

(1
)
機
器
品
目

（
製
作
品
）

PL
P

15
0A
 (
10
kF
)

PL
P

80
A×
90
ﾟ(
10
kF
×
上
水
F)

1
 
両
Ｆ
直
管

L=
70
0 
ｽﾃ
ｨﾌ
ﾅｰ
付

本
2.
0

22
 
両
Ｆ
曲
管

L=
12
0×
12
0

本
1.
0

PL
P

15
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

PL
P

50
A×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

2
 
両
Ｆ
曲
管

L=
1,
15
0×
24
0

本
1.
0

23
 
両
Ｆ
曲
管
 (
25
AF
取
出
付
)
L=
17
0×
15
0 
(2
5A
F取
出
付
)
本

1.
0

PL
P

15
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

SU
S3
04

3
 
両
Ｆ
曲
管

L=
29
0×
24
0

本
1.
0

24
 
配
管
支
持
金
具
Ａ

15
0A
 床
H=
60
0(
PC
)

組
1.
0

PL
P

15
0A
×
80
A 
(1
0k
F)

SU
S3
04

4
 
５
Ｆ
ヘ
ッ
ダ
ー
管

L=
1,
26
0 
I=
20
0×
3

本
1.
0

25
 
配
管
支
持
金
具
Ｂ

15
0A
 床
H=
30
0(
PC
)

組
2.
0

PL
P

80
A×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

SU
S3
04

5
 
両
Ｆ
曲
管

L=
27
0×
20
0

本
3.
0

26
 
配
管
支
持
金
具
Ｃ

10
0A
 床
H=
20
0(
PC
)

組
7.
0

PL
P

80
A×
65
A 
(1
0k
F)

SU
S3
04

6
 
両
Ｆ
違
径
管

L=
32
5 
(偏
心
)

本
3.
0

27
 
配
管
支
持
金
具
Ｄ

80
A 
 床
H=
37
0(
PC
)

組
3.
0

PL
P

10
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

SU
S3
04

7
 
両
Ｆ
曲
管
 (
32
AF
取
出
付
)
L=
45
0×
57
5 
(3
2A
F取
出
付
)
本

1.
0

28
 
配
管
支
持
金
具
Ｅ

80
A 
 床
H=
20
0(
PC
)

組
3.
0

PL
P

10
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

SU
S3
04

8
 
両
Ｆ
曲
管

L=
16
0×
30
0

本
1.
0

29
 
配
管
支
持
金
具
Ｆ

50
A 
床
H=
20
0(
PC
)

組
2.
0

PL
P

10
0A
×
10
0A
 (
10
kF
)

9
 
３
Ｆ
Ｔ
字
管

L=
67
0,
I=
25
0

本
1.
0

PL
P

10
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

10
 
両
Ｆ
曲
管
 (
25
AF
取
出
付
)
L=
30
0×
42
0 
(2
5A
F取
出
付
)
本

1.
0

PL
P

10
0A
 (
10
kF
)

11
 
両
Ｆ
直
管

L=
20
0

本
1.
0

PL
P

10
0A
 (
10
kF
)

12
 
両
Ｆ
直
管

L=
35
0

本
2.
0

PL
P

15
0A
×
10
0A
 (
32
AF
取
出
付
)

13
 
 4
Fヘ
ッ
ダ
ー
管
(3
2A
F取
出
付
)
L=
85
0,
I=
20
0×
2

本
1.
0

PL
P

15
0A
 (
10
kF
)

14
 
両
Ｆ
直
管

L=
60
0

本
1.
0

PL
P

15
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F×
NS
)

15
 
片
Ｆ
片
挿
し
曲
管

L=
50
0×
1,
28
5(
挿
し
口
)

本
1.
0

PL
P

10
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

16
 
両
Ｆ
曲
管

L=
23
0×
30
0

本
1.
0

PL
P

10
0A
×
10
0A
×
80
A 
(1
0k
F)

17
 
３
Ｆ
違
径
Ｔ
字
管

L=
57
0,
I=
28
0

本
1.
0

PL
P

80
A 
(1
0k
F)

18
 
両
Ｆ
直
管

L=
2,
53
0

本
1.
0

PL
P

80
A×
50
A 
(1
0k
F)

19
 
３
Ｆ
違
径
Ｔ
字
管

L=
87
0,
I=
20
0

本
1.
0

PL
P

80
A 
(1
0k
F)

20
 
両
Ｆ
直
管

L=
58
0

本
1.
0

PL
P

80
A×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

21
 
両
Ｆ
曲
管

L=
12
0×
72
5

本
1.
0

形
状

寸
法

単
位

数
量

備
考

備
考

機
器

名
称

機
器

名
称

形
状

寸
法

単
位

数
量



 機
器
・
直
接
材
料
・
複
合
工
費
 

( 
3 
／
 4
 )

(2
)
直
接
材
料

（
付
帯
配
管
材
料
）

(2
)
直
接
材
料

（
付
帯
配
管
材
料
）

FC
Dﾌ
ﾗﾝ
ｼﾞ

10
0A
 (
10
kF
)

SU
S3
04
-2
0s

1
 
両
Ｆ
ゴ
ム
フ
レ
キ

L=
15
0

本
1.
0

22
 
ス
テ
ン
レ
ス
鋼
管

50
A

ｍ
1.
6

FC
Dﾌ
ﾗﾝ
ｼﾞ

65
A 
(1
0k
F)

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

2
 
両
Ｆ
ゴ
ム
フ
レ
キ

L=
15
0　
埋
ゴ
ム

本
3.
0

23
 
G 
エ
ル
ボ

50
A×
90
ﾟ

個
3.
0

FC
Dﾌ
ﾗﾝ
ｼﾞ

50
A 
(1
0k
F)

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

3
 
両
Ｆ
ゴ
ム
フ
レ
キ

L=
15
0

本
1.
0

24
 
G 
角
ニ
ッ
プ
ル

50
A

個
3.
0

PL
P

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

4
 
ラ
ッ
パ
口

φ
15
0×
10
kF

個
2.
0

25
 
G 
ユ
ニ
オ
ン

50
A

個
1.
0

ｽﾃ
ﾝﾚ
ｽ製

外
ﾈｼ
ﾞ丸
ﾊﾝ
ﾄﾞ
ﾙ式

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

5
 
手
動
仕
切
弁

φ
15
0×
10
kF

基
2.
0

26
 
G 
チ
ェ
ッ
キ
弁

50
A 
ス
イ
ン
グ
式

個
1.
0

ｽﾃ
ﾝﾚ
ｽ製

外
ﾈｼ
ﾞ丸
ﾊﾝ
ﾄﾞ
ﾙ式

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

6
 
手
動
仕
切
弁

φ
10
0×
10
kF

基
3.
0

27
 
相
フ
ラ
ン
ジ

φ
50
×
10
k

枚
1.
0

ｽﾃ
ﾝﾚ
ｽ製

外
ﾈｼ
ﾞ丸
ﾊﾝ
ﾄﾞ
ﾙ式

7
 
手
動
仕
切
弁

φ
80
×
10
kF

基
4.
0

ｽﾃ
ﾝﾚ
ｽ製

外
ﾈｼ
ﾞ丸
ﾊﾝ
ﾄﾞ
ﾙ式

8
 
手
動
仕
切
弁

φ
50
×
10
kF

基
1.
0

ｽﾃ
ﾝﾚ
ｽ製

φ
25
×
10
k

9
 
小
型
急
排
空
気
弁

φ
32
 補
修
ｺｯ
ｸ付

基
2.
0

PL
P

10
 
フ
ラ
ン
ジ
蓋

φ
15
0×
10
k

枚
1.
0

SU
S-
BT
･N
､P
/K

11
 
フ
ラ
ン
ジ
継
手
材

φ
15
0×
10
k

組
11
.0

SU
S-
BT
･N
､P
/K

12
 
フ
ラ
ン
ジ
継
手
材

φ
10
0×
10
k

組
14
.0

SU
S-
BT
･N
､P
/K

13
 
フ
ラ
ン
ジ
継
手
材

φ
80
×
10
k

組
15
.0

SU
S-
BT
･N
､P
/K

14
 
フ
ラ
ン
ジ
継
手
材

φ
65
×
10
k

組
6.
0

SU
S-
BT
･N
､P
/K

15
 
フ
ラ
ン
ジ
継
手
材

φ
50
×
10
k

組
4.
0

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

16
 
相
フ
ラ
ン
ジ

φ
65
×
10
k

枚
3.
0

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

17
 
G 
角
ニ
ッ
プ
ル

65
A

個
4.
0

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

18
 
G 
角
ニ
ッ
プ
ル

15
A

個
3.
0

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

19
 
G 
エ
ル
ボ

15
A×
90
ﾟ

個
2.
0

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

20
 
G 
ブ
ッ
シ
ン
グ

25
A×
15
A

個
2.
0

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

21
 
G 
ボ
ー
ル
弁

15
A

個
2.
0

材
料

名
称

形
状

寸
法

単
位

数
量

数
量

備
考

備
考

材
料

名
称

形
状

寸
法

単
位



 機
器
・
直
接
材
料
・
複
合
工
費
 

( 
4 
／
 4
 )

(2
)
直
接
材
料

（
複
合
工
よ
り
）

(3
)
複
合
工
費

弁
基
礎

28
 
コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

φ
30
0

ｍ
0.
8

1
 
コ
ン
ク
リ
ー
ト

 
0.
05

29
 
コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

φ
20
0

ｍ
0.
2

2
 
型
枠

㎡
0.
50

30
 
コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

φ
15
0

ｍ
0.
2

3
 
モ
ル
タ
ル
仕
上

t=
2c
m程
度

㎡
0.
82

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

4
 
壁
貫
通
工

φ
30
0

ｍ
0.
80

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

5
 
壁
貫
通
工

φ
20
0

ｍ
0.
20

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

6
 
壁
貫
通
工

φ
15
0

ｍ
0.
20

7
 
モ
ル
タ
ル
充
填

無
収
縮

ﾘｯ
ﾄﾙ

52
.4
8

数
量

備
考

形
状

寸
法

単
位

材
料

名
称

形
状

寸
法

単
位

数
量

備
考

複
合

工
名

称



( 
1 
／
 1
 )

 直
接
労
務
員
集
計
表
 

機
器
等
据
付
工
 

輸
送
重
量
0.
68
to
n

付
帯
配
管
工
(1
) 

製
作
品

付
帯
配
管
工
(2
) 

材
料

複
合
工
よ
り
 

名
　
　
　
　
称

普
通
作
業
員
設
備
機
械
工

配
管
工

備
　
　
  
 　
　
考

機
械
設
備
据
付
工

左
官

計

設
計
数
量

整
数
処
理



( 
1 
/ 
1 
)

歩
 掛

(T
ON
)

(人
/台
)

推
定
末
端
圧
力
一
定

3台
ﾛｰ
ﾃｰ
ｼｮ
ﾝ・
2台
並
列

設
定
水
頭
39
ｍ

加
圧
給
水
ユ
ニ
ッ
ト

0.
76
 
/m
in
×
40
ｍ
×
5.
5k
W

1
0.
51

2
0.
51

バ
ッ
ク
ア
ッ
プ
回
路
付

立
形
プ
ラ
ダ
式
 2
00
L

補
助
圧
力
水
槽

φ
60
0×
11
60
H,
0.
78
MP
a

1
0.
16

4
0.
16

接
続
SU
S5
0A
×
10
kF

床
排
水

自
動
形
(残
水
排
水
用
)

水
中
ポ
ン
プ

φ
50
×
0.
45
kW
-A
C1
00
V

1
0.
00
9

2
0.
01

接
続
50
A(
ね
じ
込
)

0.
68
to
n

-
-

-

-
-

-
-

-
-

-
-

-

据
  
 付
  
 工
  
 計

機
械
設
備
据
付
工

計
普
 通
 作
 業
 員

設
 備
 機
 械
 工

低
減
率

第
1～
第
6類

第
7類
,直
材

重
　
　
量

輸
送
費
用

備
　
　
　
考

(T
ON
)

撤
　
　
　
去
　
　
　
工

第
1～
第
6類

第
1～
第
6類

(撤
去
:再
使
用
無
)

第
7類
,直
材

 工
種
：
機
器
等
据
付
工
 

機
　
　
　
器
　
　
　
名
　
　
　
称

数
量
単
位
重
量
種
別

歩
　
　
掛

 機
 器
 等
 据
 付
（
撤
 去
）
工
 

据
　
　
　
付
　
　
　
工



( 
1 
／
 5
 )

 工
種
：
付
帯
配
管
工
(1
) 

 据
付
工
数
量
集
計
表
 

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

PL
P

15
0A
 (
10
kF
)

15
0A
　
 (
m)

(機
器
)
両
Ｆ
直
管

L=
70
0 
ｽﾃ
ｨﾌ
ﾅｰ
付

本
2.
0

0.
70

PL
P

15
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

15
0A
　
 (
m)

両
Ｆ
曲
管

L=
1,
15
0×
24
0

本
1.
0

1.
39

PL
P

15
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

15
0A
　
 (
m)

両
Ｆ
曲
管

L=
29
0×
24
0

本
1.
0

0.
53

PL
P

15
0A
×
80
A 
(1
0k
F)

80
A 
0.
60
 

５
Ｆ
ヘ
ッ
ダ
ー
管

L=
1,
26
0 
I=
20
0×
3

本
1.
0
15
0A
 1
.2
6 

PL
P

80
A×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

80
A　
 (
m)

両
Ｆ
曲
管

L=
27
0×
20
0

本
3.
0

0.
47

PL
P

80
A×
65
A 
(1
0k
F)

80
A　
 (
m)

両
Ｆ
違
径
管

L=
32
5 
(偏
心
)

本
3.
0

0.
32
5

PL
P

10
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

10
0A
　
 (
m)

両
Ｆ
曲
管
 (
32
AF
取
出
付
)
L=
45
0×
57
5 
(3
2A
F取
出
付
)
本

1.
0

1.
02
5

PL
P

10
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

10
0A
　
 (
m)

両
Ｆ
曲
管

L=
16
0×
30
0

本
1.
0

0.
46

PL
P

10
0A
×
10
0A
 (
10
kF
)

10
0A
　
 (
m)

３
Ｆ
Ｔ
字
管

L=
67
0,
I=
25
0

本
1.
0

0.
92

PL
P

10
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

10
0A
　
 (
m)

両
Ｆ
曲
管
 (
25
AF
取
出
付
)
L=
30
0×
42
0 
(2
5A
F取
出
付
)
本

1.
0

0.
72

備
　
　
　
　
　
　
考

設
備
機
械
工

単
位

形
 状
　
寸
 法

名
　
　
　
称

工
　
種

普
通
作
業
員

配
管

工
数
 量

両
Ｆ
曲
管
 (
25
AF
取
出
付
)
L=
30
0×
42
0 
(2
5A
F取
出
付
)
本

1.
0

0.
72

PL
P

10
0A
 (
10
kF
)

10
0A
　
 (
m)

両
Ｆ
直
管

L=
20
0

本
1.
0

0.
20

PL
P

10
0A
 (
10
kF
)

10
0A
　
 (
m)

両
Ｆ
直
管

L=
35
0

本
2.
0

0.
35

PL
P

15
0A
×
10
0A
 (
32
AF
取
出
付
)

10
0A
 0
.4
0 

 4
Fヘ
ッ
ダ
ー
管
(3
2A
F取
出
付
)
L=
85
0,
I=
20
0×
2

本
1.
0
15
0A
 0
.8
5 

PL
P

15
0A
 (
10
kF
)

15
0A
　
 (
m)

両
Ｆ
直
管

L=
60
0

本
1.
0

0.
60

PL
P

15
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F×
NS
)

15
0A
　
 (
m)

片
Ｆ
片
挿
し
曲
管

L=
50
0×
1,
28
5(
挿
し
口
)
本

1.
0

1.
78
5

PL
P

10
0A
×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

10
0A
　
 (
m)

両
Ｆ
曲
管

L=
23
0×
30
0

本
1.
0

0.
53

PL
P

10
0A
×
10
0A
×
80
A 
(1
0k
F)

80
A 
0.
20
 

３
Ｆ
違
径
Ｔ
字
管

L=
57
0,
I=
28
0

本
1.
0
10
0A
 0
.6
5 

PL
P

80
A 
(1
0k
F)

80
A　
 (
m)

両
Ｆ
直
管

L=
2,
53
0

本
1.
0

2.
53

PL
P

80
A×
50
A 
(1
0k
F)

50
A 
0.
20
 

３
Ｆ
違
径
Ｔ
字
管

L=
87
0,
I=
20
0

本
1.
0
80
A 
0.
87
 

PL
P

80
A 
(1
0k
F)

80
A　
 (
m)

両
Ｆ
直
管

L=
58
0

本
1.
0

0.
58

PL
P

80
A×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

80
A　
 (
m)

両
Ｆ
曲
管

L=
12
0×
72
5

本
1.
0

0.
39
5



( 
2 
／
 5
 )

 工
種
：
付
帯
配
管
工
(1
) 

 据
付
工
数
量
集
計
表
 

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

PL
P

80
A×
90
ﾟ(
10
kF
×
上
水
F)

80
A　
 (
m)

(機
器
)
両
Ｆ
曲
管

L=
12
0×
12
0

本
1.
0

0.
24

PL
P

50
A×
90
ﾟ 
(1
0k
F)

50
A　
 (
m)

両
Ｆ
曲
管
 (
25
AF
取
出
付
)
L=
17
0×
15
0 
(2
5A
F取
出
付
)
本

1.
0

0.
32

SU
S3
04

配
管
支
持
金
具
Ａ

15
0A
 床
H=
60
0(
PC
)

組
1.
0

SU
S3
04

配
管
支
持
金
具
Ｂ

15
0A
 床
H=
30
0(
PC
)

組
2.
0

SU
S3
04

配
管
支
持
金
具
Ｃ

10
0A
 床
H=
20
0(
PC
)

組
7.
0

SU
S3
04

配
管
支
持
金
具
Ｄ

80
A 
 床
H=
37
0(
PC
)

組
3.
0

SU
S3
04

配
管
支
持
金
具
Ｅ

80
A 
 床
H=
20
0(
PC
)

組
3.
0

SU
S3
04

配
管
支
持
金
具
Ｆ

50
A 
床
H=
20
0(
PC
)

組
2.
0

備
　
　
　
　
　
　
考

工
　
種

名
　
　
　
称

形
 状
　
寸
 法

単
位

数
 量

設
備
機
械
工

配
管

工
普
通
作
業
員

計



( 
3 
／
 5
 )

 工
種
：
付
帯
配
管
工
(2
) 

 据
付
工
数
量
集
計
表
 

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

FC
Dﾌ
ﾗﾝ
ｼﾞ

10
0A
 (
10
kF
)

10
0A
　
 (
m)

(材
料
)
両
Ｆ
ゴ
ム
フ
レ
キ

L=
15
0

本
1.
0

0.
15

FC
Dﾌ
ﾗﾝ
ｼﾞ

65
A 
(1
0k
F)

65
A　
 (
m)

両
Ｆ
ゴ
ム
フ
レ
キ

L=
15
0　
埋
ゴ
ム

本
3.
0

0.
15

FC
Dﾌ
ﾗﾝ
ｼﾞ

50
A 
(1
0k
F)

50
A　
 (
m)

両
Ｆ
ゴ
ム
フ
レ
キ

L=
15
0

本
1.
0

0.
15

PL
P

15
0A
　
 (
m)

ラ
ッ
パ
口

φ
15
0×
10
kF

個
2.
0

0.
10

ｽﾃ
ﾝﾚ
ｽ製

外
ﾈｼ
ﾞ丸
ﾊﾝ
ﾄﾞ
ﾙ式

手
動
仕
切
弁

φ
15
0×
10
kF

基
2.
0

ｽﾃ
ﾝﾚ
ｽ製

外
ﾈｼ
ﾞ丸
ﾊﾝ
ﾄﾞ
ﾙ式

手
動
仕
切
弁

φ
10
0×
10
kF

基
3.
0

ｽﾃ
ﾝﾚ
ｽ製

外
ﾈｼ
ﾞ丸
ﾊﾝ
ﾄﾞ
ﾙ式

手
動
仕
切
弁

φ
80
×
10
kF

基
4.
0

ｽﾃ
ﾝﾚ
ｽ製

外
ﾈｼ
ﾞ丸
ﾊﾝ
ﾄﾞ
ﾙ式

手
動
仕
切
弁

φ
50
×
10
kF

基
1.
0

ｽﾃ
ﾝﾚ
ｽ製

φ
25
×
10
k

小
型
急
排
空
気
弁

φ
32
 補
修
ｺｯ
ｸ付

基
2.
0

PL
P

フ
ラ
ン
ジ
蓋

φ
15
0×
10
k

枚
1.
0

配
管

工
普
通
作
業
員

備
　
　
　
　
　
　
考

形
 状
　
寸
 法

単
位

数
 量

工
　
種

名
　
　
　
称

フ
ラ
ン
ジ
蓋

φ
15
0×
10
k

枚
1.
0

SU
S-
BT
･N
､P
/K

雑
材
料
率

フ
ラ
ン
ジ
継
手
材

φ
15
0×
10
k

組
11
.0

1.
01

SU
S-
BT
･N
､P
/K

雑
材
料
率

フ
ラ
ン
ジ
継
手
材

φ
10
0×
10
k

組
14
.0

1.
01

SU
S-
BT
･N
､P
/K

雑
材
料
率

フ
ラ
ン
ジ
継
手
材

φ
80
×
10
k

組
15
.0

1.
01

SU
S-
BT
･N
､P
/K

雑
材
料
率

フ
ラ
ン
ジ
継
手
材

φ
65
×
10
k

組
6.
0

1.
01

SU
S-
BT
･N
､P
/K

雑
材
料
率

フ
ラ
ン
ジ
継
手
材

φ
50
×
10
k

組
4.
0

1.
01

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

相
フ
ラ
ン
ジ

φ
65
×
10
k

枚
3.
0

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

雑
材
料
率

G 
角
ニ
ッ
プ
ル

65
A

個
4.
0

1.
03

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

雑
材
料
率

G 
角
ニ
ッ
プ
ル

15
A

個
3.
0

1.
03

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

G 
エ
ル
ボ

15
A×
90
ﾟ

個
2.
0

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

雑
材
料
率

G 
ブ
ッ
シ
ン
グ

25
A×
15
A

個
2.
0

1.
03

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

G 
ボ
ー
ル
弁

15
A

個
2.
0



( 
4 
／
 5
 )

 工
種
：
付
帯
配
管
工
(2
) 

 据
付
工
数
量
集
計
表
 

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

床
排
水

SU
S3
04
-2
0s

50
A　
 (
m)

(材
料
)
ス
テ
ン
レ
ス
鋼
管

50
A

ｍ
1.
6

1.
56

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

G 
エ
ル
ボ

50
A×
90
ﾟ

個
3.
0

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

雑
材
料
率

G 
角
ニ
ッ
プ
ル

50
A

個
3.
0

1.
03

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

G 
ユ
ニ
オ
ン

50
A

個
1.
0

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

G 
チ
ェ
ッ
キ
弁

50
A 
ス
イ
ン
グ
式

個
1.
0

ス
テ
ン
レ
ス

SC
S1
3(
SU
S3
04
)

相
フ
ラ
ン
ジ

φ
50
×
10
k

枚
1.
0

備
　
　
　
　
　
　
考

数
 量

工
　
種

名
　
　
　
称

形
 状
　
寸
 法

単
位

配
管

工
普
通
作
業
員

ス
テ
ン
レ
ス

雑
材
料
率

(労
務
)
鋼
管
継
手
工

50
A

箇
所

3.
0

1.
03

計



( 
5 
／
 5
 )

 工
種
：
複
合
工
よ
り
 

 据
付
工
数
量
集
計
表
 

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

歩
　
掛

小
　
 計

(材
料
)
コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

φ
30
0

ｍ
0.
80

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

φ
20
0

ｍ
0.
20

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

φ
15
0

ｍ
0.
20

(労
務
)
モ
ル
タ
ル
充
填

無
収
縮

ﾘｯ
ﾄﾙ

52
.4
8

モ
ル
タ
ル
仕
上

t=
2c
m程
度

㎡
0.
82

雑
材
料
率

(労
務
)
コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ
切
断

φ
30
0

口
3.
0

1.
01

雑
材
料
率

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ
切
断

φ
20
0

口
1.
0

1.
01

雑
材
料
率

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ
切
断

φ
15
0

口
1.
0

1.
01

配
管

工
備
　
　
　
　
　
　
考

普
通
作
業
員

左
官

工
　
種

名
　
　
　
称

形
 状
　
寸
 法

単
位

数
 量

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ
切
断

φ
15
0

口
1.
0

1.
01

撤
去
率

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ
撤
去

φ
30
0

ｍ
0.
80

0.
60

撤
去
率

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ
撤
去

φ
20
0

ｍ
0.
20

0.
60

撤
去
率

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ
撤
去

φ
15
0

ｍ
0.
20

0.
60

計



 複
合
工
数
量
集
計
表
 

 (
 1
 /
 1
 )

No
.
１

２
３

４
５

弁
基
礎

コ
ン
ク
リ
ー
ト

 
0.
05

0.
05

型
枠

㎡
0.
50

0.
50

モ
ル
タ
ル
仕
上

t=
2c
m程
度

㎡
0.
82

0.
82

複
合
工
労
務
へ

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

N=
3

N=
2

N=
1

壁
貫
通
工

φ
30
0

ｍ
0.
80

0.
60

0.
20

複
合
工
労
務
へ

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

N=
1

N=
1

壁
貫
通
工

φ
20
0

ｍ
0.
20

0.
20

複
合
工
労
務
へ

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

N=
1

N=
1

壁
貫
通
工

φ
15
0

ｍ
0.
20

0.
20

複
合
工
労
務
へ

モ
ル
タ
ル
充
填

無
収
縮

ﾘｯ
ﾄﾙ

52
.4
8

32
.7
2

10
.9
1

5.
55

3.
30

複
合
工
労
務
へ

名
　
　
　
称

形
 状
 寸
 法

備
　
　
　
考

単
位

数
  
量



( 
1 
/ 
3 
)

 複
合
工
数
量
計
算
書
 

名
　
　
　
称
単
位

計
　
　
　
　
　
　
　
算
　
　
　
　
　
　
　
式

コ
ン
ク
リ
ー
ト

 
(0
.4
0×
0.
40
×
0.
15
5)
×
2

=
0.
05
  
  
0
 0
5

型
枠

㎡
{(
0.
40
+0
.4
0)
×
2×
0.
15
5}
×
2

=
0.
50
  
  
0
 5
0

モ
ル
タ
ル
仕
上

㎡
{0
.4
0×
0.
40
＋
(0
.4
0+
0.
40
)×
2×
0.
15
5}
×
2
=
0.
82
  
  
0
 8
2

▽
 F
L

2
数
　
量

155

No
.

数
　
量

吸
込
配
管
φ
15
0仕
切
弁
基
礎

名
　
　
　
称

1

400

40
0

名
　
　
　
称
単
位

計
　
　
　
　
　
　
　
算
　
　
　
　
　
　
　
式

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

ｍ
φ
30
0 
H=
30
0

0.
30
×
2

=
0.
60
  
  
0
 6
0

モ
ル
タ
ル
充
填

ﾘｯ
ﾄﾙ
10
00
×
0.
30
×
(0
.3
11
^2
-0
.1
65
2^
2)
×
π
/4
×
2
=
32
.7
2

32
 7
2

(φ
16
5.
2)

ス
リ
ー
ブ

SU
S1
50
A

φ311

φ
30
0

30
0

数
　
量

2
No
.
2
名
　
　
　
称

数
　
量

ポ
ン
プ
室
(吸
込
管
)壁
貫
通



( 
2 
/ 
3 
)

 複
合
工
数
量
計
算
書
 

名
　
　
　
称
単
位

計
　
　
　
　
　
　
　
算
　
　
　
　
　
　
　
式

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

箇
所
φ
30
0 
H=
20
0

0.
20
×
1

=
0.
20
  
  
0
 2
0

モ
ル
タ
ル
充
填

ﾘｯ
ﾄﾙ
10
00
×
0.
20
×
(0
.3
11
^2
-0
.1
65
2^
2)
×
π
/4
×
1
=
10
.9
1

10
 9
1

(φ
16
5.
2)

ス
リ
ー
ブ

No
.

SU
S1
50
A

名
　
　
　
称

数
　
量

数
　
量

1
ポ
ン
プ
室
(配
水
管
)壁
貫
通

3

φ311

φ
30
0

20
0

名
　
　
　
称
単
位

計
　
　
　
　
　
　
　
算
　
　
　
　
　
　
　
式

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

箇
所
φ
20
0 
H=
20
0

0.
20
×
1

=
0.
20
  
  
0
 2
0

モ
ル
タ
ル
充
填

ﾘｯ
ﾄﾙ
10
00
×
0.
20
×
(0
.2
08
^2
-0
.0
89
1^
2)
×
π
/4
×
1
=
5.
55

5
 5
5

(φ
89
.1
)

ス
リ
ー
ブ

4
名
　
　
　
称

No
.

ポ
ン
プ
室
(排
泥
管
)壁
貫
通

φ208

φ
20
0

1
数
　
量

数
　
量

20
0

SU
S8
0A



( 
3 
/ 
3 
)

 複
合
工
数
量
計
算
書
 

名
　
　
　
称
単
位

計
　
　
　
　
　
　
　
算
　
　
　
　
　
　
　
式

コ
ー
ン
ス
リ
ー
ブ

箇
所
φ
15
0 
H=
20
0

0.
20
×
1

=
0.
20
  
  
0
 2
0

モ
ル
タ
ル
充
填

ﾘｯ
ﾄﾙ
10
00
×
0.
20
×
(0
.1
57
^2
-0
.0
60
5^
2)
×
π
/4
×
1
=
3.
30

3
 3
0

(φ
60
.5
)

ス
リ
ー
ブ

No
.
5

1
数
　
量

ポ
ン
プ
室
(床
排
水
管
)壁
貫
通

数
　
量

SU
S5
0A

名
　
　
　
称

φ157

φ
15
0

20
0

名
　
　
　
称
単
位

計
　
　
　
　
　
　
　
算
　
　
　
　
　
　
　
式

数
　
量

No
.

名
　
　
　
称

数
　
量


